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Betonilattioiden imeytyskasittelyilla saadaan luja, kulu-
tusta kestéva pintakerros, joka hylkii tehokkaasti likaa ja
nesteita.
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Impregnointi ei merkittavasti vaikuta pinnan ulkonakaon,
ainoastaan kiiltoaste kasvaa jonkin verran. Impregnoin-
nissa on kaksi paaperiaatetta: silikaatti-impregnointi ja
silaani-/siloksaani-impregnointi.
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Sirotepintaisissa lattioissa alustan kosteuserot, sirote-
maaran vaihtelu lattian eri alueilla seka hierto- ja jalkihoi-
to vaikuttavat pinnan varisavyyn.

4,5

Imeytyskasittelyilld betonin pintakerroksen pienoishiuk-
kaset tiivistetadn ja suljetaan, jolloin saadaan lattiaan
kestdva suoja. Kasittelyyn voidaan yhdistdd myds erivari-
set varjaykset ja hionnan kautta eri kiiltoasteet.
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Betoni on pop! Arkkitehdit ovat yhd enenevéssa
méérin kiinnostuneita betonisista pinnoista, myGs
lattioissa. Normaali perusbetonilattia ei kuitenkaan
arkkitehtonisesti tai lattian kestévyyden kannalta
ole paras ratkaisu. T&ssa artikkelissa kéyn lapi eri
vaihtoehtoja betonisten design-lattioiden aikaan-
saamiseksi.

PERUSBETONI

Yksinkertaisin lattiamateriaali on perusbetoni. Se
ei varsinaisesti ole design-lattia, mutta koska ny-
kydan paljon suositaan yksinkertaisia ratkaisuja,
voidaan myds perusbetonista suunnitella design-
lattia. Kaytdn kannalta tdmé edellyttaa jotain lisa-
toimenpiteitd itse betonivalun jalkeen. Muussa ta-
pauksessa pinta jaa liian huokoiseksi ja imee kai-
ken nesteen ja lian, jonka jalkeen ei enda voida pu-
hua designista. Myds kulutuksenkeston osalta pe-
rusbetoni on huono ratkaisu.

Hiertotapa vaikuttaa perusbetonin pinnan laa-
tuun. Tasaushierrossa terdslevyilla tai kédsin puu-
hierrolla pinta jaa karkeammaksi. Viimeistelyhier-
rossa siivekkeilld tai detaljikohdissa terdslastalla
pinnasta saadaan sileampi ja tiiviimpi.

Tiiviiksikaan hierretty pinta ei kuitenkaan ole tay-
sin tiivis ja kulutusta kestéva. Seuraavassa on muu-
tamia vaihtoehtoja perusbetonilattian kdsittelyyn.

e Impregnointi

Impregnoinnissa eli suomalaisittain imeyttamises-
sé betonipintaan levitetdan aine, joka imeytyy pin-
nan huokosiin. K8sittely tiivistad pintaa, jolloin nes-
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teet ja lika eivat padse tunkeutumaan ja pinta on
helpompi pitéd puhtaana. Imeytys eroaa pintalak-
kauksesta my6s siind, ettd kunnolliset imeytysai-
neet eivat muodosta pintaan kalvoa, jolloin ne eivat
my6skaan kulu pois. Impregnointi ei merkittavasti
vaikuta pinnan ulkon&kdon, ainoastaan kiiltoaste
kasvaa jonkin verran. Impregnoinnissa on kaksi
padperiaatetta: silikaatti-impregnointi ja silaani-/
siloksaani-impregnointi.

Silikaatti-impregnoinnissa pinta kasitellaan sili-
kaattipohjaisella liuoksella. Silikaatti tunkeutuu be-
toniin ja reagoi siind olevan kalsiumhydroksidin
kanssa. Ndin muodostuu erittdin luja, kulutusta
kestéva pintakerros, joka hylkii tehokkaasti likaa ja
nesteitd. Silikaatti-impregnointi on pitkaikainen,
silld sitd ei kdytdnndssa tarvitse uusia ennen kuin
betoni kuluu. Silikaattikésittely tunkeutuu betoniin
sen huokoisuudesta riippuen useita millimetreja.
Ulkon&kdd ja kestdvyyttd voidaan vield parantaa
hiomalla pintaa ennen silikaattikasittelya.

Silaani- tai siloksaanipohjaisilla aineilla impreg-
noitaessa aineet tunkeutuvat betonin pintaan huo-
mattavasti vdhemman. Niilla ei olekaan suurta vai-
kutusta lattian kulutuskestoon. Sen sijaan ne véa-
hentdvat lian ja nesteiden tunkeutumista pintaan
pitden lattian ndin kauemmin puhtaana. Kasittely ei
jaté pintaan kalvoa, joten se on myds pitkdikainen.
Késittely suositellaan kuitenkin uusittavaksi muuta-
man vuoden valein. Joillakin materiaalitoimittajilla
on my6s hoitoaineita, joita kayttamalla voidaan pi-
dentda impregnoinnin kestoik&a.

e Sirotepinnoitus

Valun yhteydessa levitettdva sirotepinnoitus on var-
sinaisesti teollisuus-, varasto- ja terminaalikohtei-
siin tarkoitettu kovaa kulutusta kestava pinta. Véril-
lisia sirotteita kayttden on valettu myds ndyttavia
design-lattioita esimerkiksi museokohteisiin. Sirote
on itse asiassa betonia, jossa on kdytetty kovia run-
koaineksia ja joka saa tarvitsemansa veden perus-
betonista.

Design-mielessa sirotepinnasta on muistettava,
ettei se aina ole tdysin tasavarinen. Alustan koste-
userot, sirotemddran vaihtelu lattian eri alueilla
seka hierto- ja jalkihoito vaikuttavat pinnan varisa-
vyyn. Kovia runkoaineksia, kuten korundia, sisalta-
vét sirotteet kestdvat erinomaisesti kulutusta myds
julkisissa tiloissa, vaikka varsinaisen sirotekerrok-
sen paksuus onkin vain muutama millimetri. Sirote-
madran vaihtelu lattiassa saattaa aiheuttaa sen,
ettd joillakin osin lattiaa pinta kuluu nopeammin ja
alusbetonin perusharmaa véri tulee esiin.
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e Viribetoni

Perusbetonista voidaan tehdd design-lattioita my6s
varjaamalla pigmenttien avulla koko betonimassa.
Tama on kuitenkin useimmiten huomattavasti kal-
liimpi ratkaisu kuin sirote- tai kovabetonipinta. Toi-
saalta talldin lattian kuluminen ei vaikuta pinnan
variin samassa maarin.

Véribetonin osalta on myds huomattava samat
asiat kuin sirotepinnassa eli pinnan variin vaikutta-
vat myds betoni suhteutus, vesimaéaran vaihtelu ja
muut ulkoiset tekijat, joiden vaikutuksesta lattia ei
ole tdysin tasavdrinen. Vérit saadaan paremmin
esiin kayttamalla valkosementtia.

SEMENTTIPOHJAISET PINTAMASSAT

e Kovabetonipintaus
Erillinen ohut pintabetoni on kehittyneempi versio
sirotepinnasta. Perusraaka-aineet ovat samat, mut-
ta runkoaineksen raekoko on suurempi ja massaan
on lisatty kutistumia ja halkeilua vahentavia aine-
osia — puhutaan kovabetonipintauksesta.
Kovabetonipintauksella saadaan aikaan tasava-
risempi pinta kuin sirotteilla. 8-15 mm paksuinen
pinta ei kulu niin, ettd perusbetoni tulisi nakyviin.
Kovabetonipintaus voidaan tehdd sekd tuoreelle
betonipinnalle ettd vanhalle betonipinnalle, kun sir-
otepinta voidaan tehda vain valun yhteydessa. Ko-
vabetonipintauksella lattiasta saadaan myds var-
memmin tasainen kuin paksulla perusbetonilla.
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e Hierrettivit pintamassat

Kuten perusbetonin myds pintamassojen osalta voi- :

daan hiertadmiselld vaikuttaa pinnan laatuun. De-
sign-lattioissa pintamassojen hierrolla usein hae-
taankin tietynlaista, hieman epétasaista “luonnolli-
sempaa” lattiapintaa.

Sementtipohjaiset design-lattiat hiertomassoilla
tehdaén yleensd paksumpina kuin kovabetonipinta-
us, tyypillisesti 25 — 70 mm paksuina. Massan levi-
tyksen jalkeen aloitetaan pinnan hiertdminen, jota
jatketaan kunnes saavutetaan haluttu pinnan ul-
konakd. Onkin tarke&a, etta tilaaja/suunnittelija on
mukana seuraamassa hiertoty6ta ja pinnan laatua.

Hierrettdvdn massan pinta jatetdan usein ns. pil-
vimdiseksi, koska talla ratkaisulla ei haeta tasaista
maalatun nakdista pintaa. Pinnan kiiltoa voidaan
sitten lisatd kiillotuskasittelyilld, joilla saadaan
my@s jonkin verran kiviainesta nakyviin eli [ahenny-
tdan ns. mosaiikkipintaa.

e ltsesilidvét/ itsetasoittuvat pintamassat
Myds sementtipohjaisina on saatavana vastaavia
massoja kuin itsesilidvat epoksimassat. Néma teh-
daan yleensd 5-10 mm paksuina ja eri varisdvyja on
saatavana valmistajasta riippuen. Massat ovat
yleensd nopeasti kovettuvia ja kdvelynkestavia jo
muutamassa tunnissa. Itsesilidvistd epokseista
ndma massat eroavatkin juuri tyén nopeudessa ja
lisdksi pinta on betonimainen eli luonnollisemman
nakdinen kuin taysin siled epoksi.

6,7

Kovabetonipintauksella saadaan aikaan tasavarisempi
pinta kuin sirotteilla. 8 - 15 mm paksuinen pinta ei kulu
niin helposti, ettd perusbetoni tulisi nakyviin.
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Sementtipohjaisilla hiertomassoilla tehdéan yleenséa be-
tonin pintaus tyypillisesti 25 - 70 mm paksuina. Massan
levityksen jélkeen aloitetaan pinnan hiertdminen, jota jat-
ketaan kunnes saavutetaan haluttu pinnan ulkonakd.

9

Vadribetonissa varjataan pigmenttien avulla koko betoni-
massa. Tama on kalliimpi ratkaisu kuin sirote- tai kovabe-
tonipinta.

10

Pinnan kiiltoa voidaan sitten lisdta kiillotuskasittelyilla,
joilla saadaan my0s jonkin verran kiviainesta nékyviin eli
l&hennytdan ns. mosaiikkipintaa.

11,12

Itsesilidvissd sementtipohjaisissa pintamassalattioissa
pinta on betonimainen eli luonnollisemman nékdinen kuin
téysin siled epoksilattia.
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Hiottuun mosaiikkibetonilattiaan saadaan kuvioita kayt-
tamallad erilaisia ja erivdrisid massoja sekd rajaamalla
sauma-/ rajakohdat listoilla.

14

Hiottu kovabetonipintaus voidaan tehda sekd uudis- etta
korjausrakentamiskohteisiin. Hionnan avulla saadaan
runkoaines nakyviin.
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HIOTUT LATTIAPINNAT

Kaikki edelld mainitut vaihtoehdot ovat modernim-
pia design-lattioita, joilla haetaan betonimaista ul-
konakda. Perinteisid design-lattioita ovat hiotut lat-

13 tiat, jolloin usein puhutaan mosaiikkibetonista tai

terrazzo-lattiasta.

Hiotut lattiat ovat kulutuskestdvyydeltdan erin-
omaisia ja niiden puhtaanapito on helppoa, kunhan
huolehditaan lattian kasittelystd kunkin menetel-
man ohjeiden mukaan. Useimmiten hiottuun lattiaa
liitetddn impregnointi- tai kiillotuskasittely. Hiotut,
impregnointikésitellyt betonipinnat ovat erittdin hy-
gieenisid ja sopivat vaativiinkin kohteisiin.

e Paikalla valettu mosaiikkibetoni
Tehdasvalmisteisten mosaiikkibetonilaattojen hait-
tapuolena on pidetty saumoja, jotka ovat alttiita
vaurioille. T&sta syystd viime aikoina on siirrytty
enenevdssa madrin paikalla valettuun mosaiikkibe-
toniin. Mosaiikkibetonilattiaan saadaan kuvioita
kayttamalld erilaisia massoja, joita rajataan listoil-
la. Pinnan ulkondkdon voidaan vaikuttaa myds li-
saamalld massaan erivarisia kiviaineksia tai muita
materiaaleja, kuten lasia tai tiilimurskaa.

Merkittavin mosaiikkibetonilattian ulkondkédn
vaikuttava asia on hionta, muutenhan kyseessa oli-
si pintabetonimassa. Hionta tehdddn useassa vai-
heessa aloittamalla karkeammalla ja siirtymalla
koko ajan hienompaan hiontaan.

e Hiottu kovabetonipintaus
Uudempaa aaltoa mosaiikkibetonissa edustavat
hiotut kovabetonipinnat. Ohuina rakenteina ne ei-
vat kuormita alustaa eivatka aiheuta ongelmia lii-
toskohdissa mydskaan korjausrakentamisessa. Ko-
vabetonipintaus voidaan tehdd sekd uudis- etta kor-
jausrakentamiskohteisiin. Hionnan avulla saadaan
runkoaines nakyviin ja pintakasittelyjen avulla latti-
asta tulee todellinen design-lattia.

Ohuella kovabetonipintauksella varilliset design-
lattiat, my6s valkosementilld ja valkoisella kiviai-
neksella, ovat nopeita ja edullisia toteuttaa.

YHTEENVETOA

Sementtipohjaisilla massoilla saadaan aikaan nayt-
tavia design-lattioita. Tarkedd on, ettd tilaaja ja
suunnittelija jo projektin alkuvaiheessa selvittavat
itselleen millaista lattiaa ovat hakemassa. Taméan
jalkeen yhteistydssa materiaalitoimittajien ja ura-
koitsijoiden kanssa etsitddn ratkaisut, joilla néihin

14 tavoitteisiin paastaan.
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Mahdollisuuksia on kymmenittain eika niitd kaik-
kia voi yhdessa artikkelissa tarkemmin esitella. Hy-
véa tietoa on tulossa uudessa Betonilattiat-julkai-
sussa, joka on nimenomaan suunnattu tilaajille ja
arkkitehdeille helpottamaan betonisten design-lat-
tioiden suunnittelua.
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Syksylla 2009 ilmestyva Betonilattiat -julkaisu on suun-
CONCRETE DESIGN FLOORS nattu tilaajille ja arkkitehdeille helpottamaan betonisten
design-lattioiden suunnittelua. Kirjassa on runsain kuvin
Architects are interested in using concrete surfaces also in ja esimerkkikohteiden avulla esitelty erilaiset betonilat-
floors. However, a standard concrete floor is not the best tiatyypit ja pintakésittelyt ominaisuuksineen. Julkaisussa
solution in terms of architecture or strength. Several op- kasitellaan myos betonilattioiden peruskorjaamista.

tions are available for producing concrete design floors.
Concrete based on cement can be used to create eye-
catching design floors. It is important that the client and
the designer already at the start of the project determine
the type of floor they want to produce. Solutions to
achieve the goals can be found in cooperation with mate-

rial suppliers and contractors.
A design floor can be built of standard concrete as long

as the concrete is treated after pouring to make it wear-
resistant. Standard concrete can also be used as a materi- LATTIATYYPIT - PINTAKASITTELYT - PERUSKORJAUS
al for design floors by dyeing the fresh concrete with pig-
ments. Impregnation of the concrete floor with e.g. sili-
cate, silane or siloxine based materials produces a sur-
face resistant to liquids and dirt. The floor is also easy to
keep clean. Impregnation does not affect the appearance
of the surface much, only makes its slightly glossier.

A topping applied in connection with the pouring of the
concrete produces a heavy wear resistant surface actual-
ly designed for industrial, warehouse and terminal appli-
cations. However, coloured topping has been used to cre-
ate impressive design floors in e.g. museums.

A separate, thin screed layer is an advanced version of
topping. The basic raw materials are the same, but the
grain size of the aggregate is larger and special ingredi-
ents are added in the fresh concrete to reduce shrinkage
and cracking; this is referred to as hard aggregate screed.

The quality of the concrete surface can be influenced
by floating. The surface layer of design floors is often
floated to make it a little uneven, more “natural”.

Traditional design floors include ground floors, which
are often called mosaic or terrazzo floors. Patterns can be
created in cast-in-situ mosaic floors by using different
concrete mixes separated by means of mouldings. Ground
hard aggregate screed surfaces represent mosaic con-
crete of a new type. Coloured design floors can be quickly
and economically produced using a thin hard aggregate BETONITIETO
screed, also with white cement and white aggregate. 16
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