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| Sisalto

ELEMATIC — Maailman johtava betonielementtien
valmistusteknologian toimittaja

Mita Elematic tutki Loikassa?
Mita tuloksia saavutettiin?
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ELEMATIC/LOIKKA



LOIKKA TAVOITTEET

Tunnemme Elematicin toimittamien tuotantolinjojen

(OL) paastolahteet ja parhaat keinot vahentaa niita
Ontelolaattalinjan hiilijalanjaljen laskenta
Tehokkaimmat keinot vahentaa CO2 paastdja
Keskittyminen eniten vaikuttaviin keinoihin

Tutkitaan, sopiiko Elematicin nykyinen tuotetarjooma
vahahiilisten elementtien valmistukseen.

Vahahiilisen massan valu

Lujuuden kehitys ja lammitys

Alhaisen lampotilan Id3mmadnlahteiden kayttd

Tavoitteena ettei kapasiteetti pienene: vuorokautinen
kierto.



Tavoitteena kasvattaa liikevaihto
merkittavasti Loikassa saadun
tiedon perusteella kehitetyista
uusista tuotteista.

Elematicilla on osaaminen, jonka
avulla voimme auttaa
asiakkaitamme laskemaan
hiilidioksidipaastdja kayttamalla
vahabhiilista betonia.

Paastovahennys-

potentiaali
4.5 \Wt/a!




Elematic/Loikka

1. Ontelolaatan hiilijalanjiljen laskenta
° Sweco

2. Ontelolaatan lampoékésittelyn mallinnus
°* Elomatic

3. Valukoe
° Aalto, Parma



1. HIILIJALANJALJEN LASKENTA



Ontelolaattalinjan h

° Laskettu EN 15978, EN 15804 mukaan
° Elinkaaren vaiheet A1-A3, A4, C2-C4

° Suurimmat paastoélahteet

Betoni (sementti) 67 %
Kuljetukset 12 %
Esijannityspunokset (teras) 11 %

Valmistuksen energian kulutus
(sahko ja lampd) 3,6 %

Kiviaines 1,8 %
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Hiilijalanjalki



2. LAMPOKASITTELYN MALLINNUS



Lampdkasittelyn mallinnus

° Tavoitteena selvittaa miten
nykyinen lammitysjarjestelma
toimii vahahiilisten massojen
kanssa

° Toiminta matalanlampotilan
lammaénlahteiden kanssa

* Mallinnuksen antaman tiedon
perusteella on kehitetty jo
optimaaliset ratkaisut
vahahiiliselle massalle ja matalan
lampotilan Iammon lahteille (esim.
maalampd, kaukolampo)



3. VALUKOE



| Valukokeen tavoitteet

Elematicin nykyisen extruderin soveltuvuus vahahiilisen
betonin valuun

Aallon tutkimien aktivaattoreiden soveltuvuus
ontelolaattamassalle

Padstaanko paivittaiseen kiertoon aktivaattorin ja
lammityksen yhdistelmalla?

- Tavoitelujuus 35 MPa (kuutio) alle 19 h.

Saavuttaa perustietotaso liittyen vahahiilisten
ontelolaattamassojen reseptiikkaan



Koejarjestely

Aallon tutkimusryhman kanssa maariteltiin viisi reseptia

Ensimmaiset reseptit. Jatkokehitykselle
mahdollisuuksia ja tarvetta.

CEM llla ja CEM llIb tasoiset kuonapitoisuudet 40/70%
- W/B:n.0,4
- 2reseptiq, joissa 40% kuonaa ja 60 % CEM |
- 3 reseptiq, joissa 70% kuonaa ja 30% CEM |



Valukoe



Lampotilan mittaus



Lampotilan mittaus



Tulokset
Kypsymisaika |7d  [28d |

41 MPa 17 h 20 min 67,0 MPa 79,8 MPa

1b 49 MPa 17 h 30 min 66,2 MPa 86,2 MPa

3b 36 MPa 19 h 20 min 60,4 MPa 72,3 MPa

3c 37 MPa 19 h 7 min 51,4 MPa 64,6 MPa
Tavoite 35MPa  Tavoite 16-19h Tavoite 60 MPa

Lujuudet 150 mm kuutio

Kypsymislampdotila (noston jalkeen) n. 40-43 C,
Astetunnit 620 - 700 Ch.



| Johtopaatodkset valukokeesta

Valukoe onnistui erittain hyvin ja tavoitteet saavutettiin.

Vahahiilista 70% masuunikuonaa sisaltdavaa massaa
pystytadan valamaan nykyisella extruder-tekniikalla siten,
ettd ontelolaatta syntyy vaadittuun geometriaan, jarkevalla
valunopeudella ja tiivistyy hyvin.

Kokeessa kaytetyilla resepteilla on mahdollista paasta
paivittaiseen kiertoon jopa 70% kuonapitoisuudella.

Todelliset loppulujuudet 28d nayttdisi menevan selvasti yli
nimellislujuuden.



Loikka/Elematic yhteenveto



| Loikka/Elematic - Tulokset

Paastdlaheista selkea kasitys

Tuotantolaitteiden ja linjojen puolesta vahahiilisen betonin
kayttéonotto on mahdollista heti

Reseptiikasta perusymmarrys

Vahahiilisen betonin kayttédnotto vaatii kuonan
aktivaattoreiden saatavuutta globaalisti

Lisdainevalmistajat
Ohjausmekanismien kayttéonottoa

Hiilijalanjalkirajat

Muut mekanismit

Loikassa tehdyn kehityksen perusteella elementtien betonin
hiilijalanjalki voidaan pudottaa alle puoleen isossa osassa
tuotannosta kapasiteetin laskematta

Projektin tavoitteet Elematicin osalta toteutuivatldhes
tavydellisesti



KYSYMYKSIA

Jani Eilola
jani.eilola@elematic.com

o
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